Тести  «Слюсарна справа»

1.Тонкі листи металу виправляють
А   дерев`яними молотками (киянками);
Б   мідними, латунними або свинцевими молотками;
В   сталевими молотками вагою 400 - 600 грам ;
Г   руками.
2.Ручні ножиці використовують для різання сталевих листів товщиною 

А   0,5 ÷ 1 мм;
Б   1,5 ÷ 2 мм;
В   2 ÷ 3 мм; 
Г   5мм.
3.Напилки з подвійною (перехресною) насічкою застосовують для обпилювання
А   м`яких металів;
Б   дерева, шкіри, гуми;
В   середніх і твердих металів;
Г   скла.
4.У гвинтових пресах, домкратах застосовується
А   циліндрична трикутна різьба;
Б   упорна різьба ;
В   прямокутна різьба;
Г   метрична різьба.
5.Легкоплавкі припої марки ПОС- 40 мають вміст :

А   40% олова;
Б   40% свинцю;
В   4% олова;
Г   4% свинцю. 

6.За допомогою штангенциркуля ШЦ - І можна зняти виміри з точністю до
А   0,1мм;

Б   0,01 мм; 

В   0,001мм;

Г   0,0001мм.

7. Для виготовлення різальних інструментів  використовують сталь 
А   інструментальну; 

Б   конструкційну;
В   автоматну;
Г   револьверну.
8. Розмічання  - це 
А   відокремлення заготовки від матеріалу;

Б   перенесення розмірів деталі з креслення на матеріал;
В   видалення зайвого металу із заготовки;
Г   зміна геометричної форми.
9. Обпилювання  - це 
А   зняття шару металу за допомогою ножівки;

Б   зняття шару металу за допомогою шабера;

В   зняття шару металу за допомогою зубила;

Г   зняття шару металу за допомогою напилка.
10. Зовнішню різьбу нарізують за допомогою
А   плашки;

Б   мітчика;

В   ножівки;

Г   зенкера.

11. Внутрішню різьбу нарізують за допомогою
А   плашки;

Б   мітчика;

В   ножівки;

Г   зенкера.

12. Свердління – це 
А   утворення заглиблення під бовти, шурупи, заклепки;

Б   чистова обробка отворів;

В   утворення в суцільному матеріалі наскрізного або глухого отвору;

Г   чистова обробка отворів з великою точністю.

13.Для операції зенкерування використовують
А   свердла;

Б   розгортки;

В   зенкери;

Г   пальчикові фрези.

14.Ножівкове полотно встановлюють у рамку зубами
А   вперед;

Б   назад;

В   немає різниці.

15.Як називається процес  чистової обробки отворів?
А   зенкуванням;

Б   розвертанням;

В   зенкеруванням;
Г   свердління.
16.Кернер застосовується для

А   виконання отворів; 
Б   рубання металу; 
В   розмічання;
Г   гнуття.
17. При розмітці використовують
А   обтискувач;

Б   слюсарний циркуль;

В   зубило;

Г   надфіль.
18. При рубанні використовують
А   обтискувач;

Б   слюсарний циркуль;

В   зубило;

Г   надфіль.
19. З якою метою знімають фаски на кінці стержня і на вході отвору при нарізанні різьби?
А   для підвищення міцності різьби;

Б   для підвищення зносостійкості;

В   для забезпечення кращого врізання інструмента;

Г   для нарізання відповідної форми нитки різьби.

20. Розсвердлювання застосовують для
А   утворення загального інструмента - свердла, якому надають 

обертального та поступального руху відносно його осі;
Б   збільшення розміру отвору в суцільному матеріалі, 

який  отримали литтям, штампуванням, куванням та іншими способами;
В   створення отвору під надрізання різьби, розгортання  та зенкерування;
Г   чистової обробки отворів.
21. Назвіть види різьб по профілю:
А   ліва та права;

Б   зовнішня та внутрішня;
В   трикутна, прямокутна, трапецоїдна, упорна, кругла;
Г   зовнішня, ліва, трикутна.
22. Паяння – це 
А   процес виготовлення нероз’ємного з’єднання матеріалів 

з нагріванням нижче температури їх плавлення, змочення їх 

розплавленим припоєм та зчеплення при охолодженні шва;
Б   процес аналогічний зварюванню, але проходить при більш низьких температурах;

В   слюсарна операція, при якій за допомогою паяльника чи паяльної лампи виконують з’єднання металів;
Г   процес отримання роз’ємного  з’єднання за допомогою припою.
23.Клепання виконують за допомогою
А   бовтів;

Б   гвинтів;

В   заклепок;
Г   штифтів.
24.Для холодного клепання діаметр отвору під заклепку  повинен бути: 
А   дорівнювати діаметру заклепки;
Б   більше на 0,1 - 0,2 мм від діаметра заклепки;
В   менше на 0,1 - 0,2 мм від діаметра заклепки;
Г   більше на 1 мм від діаметра заклепки.
25. До комплекту мітчиків входять
А   середній , правильний, чистовий;
Б   середній, номінальний, чистовий ;
В   чорновий, номінальний, чистовий; 
Г   чорновий, середній, чистовий.
